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Vom Fitting bis zum Systemrohr

10 gute Grunde, warum unsere Verbindungen halten,
was sie versprechen




1. Schweissnaht

Durch ein spezielles Warmebehand-
lungsverfahren entsteht ein homo-
genes Werkstoffgeflge inklusive
bandkantenfreier Schweissnahte.
Diese Anforderungen an den Ferti-
gungsprozess machen das Geberit
Mapress Rohr zur Nr. 1 im Bereich
der Sicherheit.

2. Dichtringeinformung

Der Dichtring erhalt im Zusammen-
hang mit der Systembacke und
dem Werkzeug eine definierte Form
und muss zusétzliche Energie zur
dauerhaften Dichtheit aufnehmen.
Ergebnis: Das Geberit Mapress
System funktioniert seit nunmehr
40 Jahren ohne Beanstandungen.

3. Oberflachenausbildung

Die definierte Oberfachenausbildung
ist Voraussetzung fUr eine Langzeit-
dichtheit des System. Unsere Uber
den geforderten européischen
Normen liegenden Rauigkeitswerte
stellen die Dichtheit des Systems
sicher und verhindern im Schweiss-
nahtbereich Korrosionsbildung.

6. Presskontur

Die Geberit Mapress Presskontur
wird in allen 3 Produktgruppen (Edel-
stahl 1.4401, C-Stahl/Edelstahl 1.4301
und Edelstahl 1.4401 Gas) analog
angewendet und gewahrleistet somit
einen idealen Werkzeugeinsatz. Mit
den Geberit Systemwerkzeugen
garantieren wir eine optimale Dicht-
ringverformung und geben Ihnen mit
unseren Gewahrleistungsvereinba-
rungen zusétzliche Sicherheit.

7. Mechanische Festigkeit

Die aufeinander abgestimmten
Komponenten geben dem Geberit
Mapress System eine sehr hohe
Festigkeit. So sind Betriebsdriicke
von 25 bar und mehr realisierbar.
Durch die extrem hohe mechanische
Festigkeit wird eine Anwendungs-
vielfalt ermdglicht, die weit Uber die
Ubliche haustechnische Installation
hinausgeht.

8. Schweissnaht Fitting

Insbesondere im Bereich der Dicht-
ringauflage, im Innenbereich des
Fittings, tragt die saubere Schweiss-
naht entscheidend zur dauerhaften
Dichtheit des Systems und zur Ver-
ringerung der Korrosionsanfélligkeit
bei. Das Geberit Mapress System
stellt sowohl bei den Fittings als auch
bei den Rohren hochste Qualitats-
ansprlche an die Schweissnaht.



4. Sickengeometrie

Hohe Masshaltigkeit zeichnet
unsere Fittings aus. Durchmesser,
Radien und Wanddicken der
Fitting-Sicke werden in der Produk-
tion standig kontrolliert.

Gute Montierbarkeit, keine Press-
gratbildung und optimale Funktions-
sicherheit unserer Dichtung sind
somit gegeben.

9. Legierungsbestandteile

Die optimale Zusammensetzung der
Legierungsbestandteile fuhrt zu einer
hohen Werkstoff- und Systemsicher-
heit. Unsere Uber die Normanforder-
ungen hinausreichende Werksnorm
gibt Ihnen diese Sicherheit.

Das Geberit Mapress System setzt
einen Molybdangehalt von minde-
stens 2,2 % ein und liegt somit weit
Uber der Norm.

5. Konturdic

Dieser ermdéglicl
und schnelles ]
von unverpresste
wiederum Schéade

und somit Kosten sﬂ

Gewahrleistungsvereinbarung

Mit annéhernd 500 System-
teilen in Edelstahl und gegen
400 Systemkomponenten in
C-Stahl bieten wir Ihnen das
umfassendste Sortiment fur
fast alle Anwendungen.

Mit dem Einsatz der passen-
den Fittings und Fitting-
kombinationen brauchen Sie
weniger Ubergange und
Reduktionen. Somit verkUrzt
sich die Montagezeit und
Kosten konnen eingespart
werden.

Unsere 40 Jahre Erfahrung
10. Fitting-Geometrie rr?it Pre.sssyst.emen und
Die definierten, kompakten Bau- die gleich bleioend hohe
masse bendtigen weniger Platz
und ergeben engere Fittingkom-

Produktequalitat ermdglicht,

dass wir Ihnen eine

A umfassende Gewahrleistung
anbieten kénnen; Geberit
garantiert Ihnen funf Jahre
fur verdeckte Méangel.

Unsere Systeme und Ver-

bindungen halten, was Sie

versprechen!
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